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Уважаемый покупатель! 
Компания  благодарит Вас за приобретение данного электроинструмента. Изделия под 

торговой маркой   постоянно усовершенствуются и улучшаются. Благодаря постоянной 
программе исследований и разработок, указанные здесь технические характеристики, комплектация и 
дизайн могут быть изменены без предварительного уведомления. 
ВНИМАНИЕ! Внимательно изучите данную инструкцию по эксплуатации и техническому обслуживанию. 
Храните её в защищенном месте. 
ВНИМАНИЕ! Инструмент не предназначен для использования лицами (включая детей) с пониженными 
физическими, сенсорными или умственными способностями или при отсутствии у них жизненного опыта 
или знаний, если они не находятся под присмотром или не проинструктированы об использовании 
инструмента лицом, ответственным за их безопасность. Дети должны находится под присмотром для 
недопущения игр с инструментом 

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ И НАЗНАЧЕНИЕ. 
Назначение  

Станок точильный для заточки цепей - станок, предназначенный для быстрой, качественной и точной 

заточки пильных цепей.  

ЗАПРЕШЕНО! Применение инструмента не по назначению не допускается! 

Область применения 

Режим использования при температуре от -10 до +40С и относительной влажностью воздуха не более 
80%, с отсутствием прямого воздействия атмосферных осадков и чрезмерной запыленности воздуха.  
ВНИМАНИЕ! Придерживайтесь следующего режима работ с инструментом! 
После непрерывной работы в течение 15-20 минут необходимо выключить инструмент, возобновить 
работу можно через 5 минут. Рекомендуется работать с инструментом не более 20 часов в неделю. 
Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой - IP20 (МЭК 60529). 

Источник питания 
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 Данный инструмент должен подключаться к источнику питания с напряжением, соответствующим 
напряжению, указанному на идентификационной пластинке, и может работать только от однофазного 
источника переменного тока. Данный инструмент имеет двойную изоляцию и может подключаться к 
розеткам без провода заземления (машина класса II по ГОСТ Р МЭК 60745-1-2011). 

 

ВНЕШНИЙ ВИД.  
1. Переключатель.   
2. Монтажное отверстие. 
3. Корпус.         
4. Стопорный винт. 
5. Абразивный круг. 
6. Защитный щиток абразивного круга. 
7. Корпус абразивного круга. 
8. Основание.  
9. Колесико регулировки зажима цепи. 
10. Захват. 
11. Винт A. 
12. Винт B.  
13. Электрический провод.  
14. Вращающее устройство закрепления цепи. 
15. Рукоятка. 
 

        Комплектность поставки 
        Станок 
        Дополнительные угольные щетки (комплект, 2шт) 
        Гаечный ключ рожковый 
        Гаечный ключ торцевой 
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        Ключ шестигранный (2шт) 
        Болт с гайкой и шайбой (2шт) 
        Инструкция по эксплуатации 
        Инструкция по безопасности 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.  
 

 
 
 
 
 
 
 

 

ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ. 

1. Прежде, чем включать инструмент в розетку, убедитесь, что переключатель (1) находится в 
положении OFF (ВЫКЛ). 
2. Убедитесь, что цепь закреплена правильно, что позволит достичь оптимальной ее заточки.  
3.Перед каждой процедурой заточки проверяйте, надежно ли закреплена цепь и правильно ли она 
расположена.  
4.Чтобы обеспечить безопасное выполнение заточки, каждый раз перед работой проверяйте размеры 
абразивного круга и отсутствие на нем дефектов.  
5. Инструмент должен быть надежно и безопасно закреплен на верстаке!  

Параметры BG60016 

Потребляемая мощность (Мах), Вт 160 

Напряжение /Частота, В/Гц 220 / 50 

Скорость холостого хода, об/мин 3000 

Габариты точильного круга, мм Ø100*3,5*Ø10 

Масса, кг 2,5 
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 6. При работе держите руки подальше от закрепленного в зажиме оборудования.  
7. Будьте осторожны с затачиваемыми цепями. Убедитесь, что они не могут соскользнуть.  
8. При заточке особое внимание уделите тому, чтобы цепь не провисала и тем самым не могла поранить 
вас.  
9. Электропровода и удлинители держите в стороне от инструмента, не позволяйте им соприкасаться с 
работающими узлами.  
10.  Следите, чтобы на корпусе станка не было жира или смазки. 
11. Не работайте с инструментом, если вы устали или вас что-то отвлекает.  
12. Убедитесь, что абразивные круги не повреждены. Никогда не пользуйтесь поврежденными 
абразивными кругами.  
13. Прежде, чем менять положение цепи, выключите инструмент и дайте ему полностью остановиться. 
 

           РАБОТА С ИНСТРУМЕНТОМ.  
 

ВНИМАНИЕ! Перед каждым использованием и периодически во время работы пользователь обязан: 
- проводить визуальный осмотр инструмента,  
- проверять общее состояние инструмента,  
- проверять целостность инструмента, аксессуаров и защитных приспособлений к нему,  
- проверить надежность креплений узлов, насадок и т.п., затяжки болтов и т.п.,  
- отсутствия иных повреждений (в т.ч. течи) или иных отклонений от нормы. 
При обнаружении – устранить недостатки до начала использования.  
Использование инструмента, имеющего повреждения или ослабленные 
крепежные элементы – запрещено и опасно, в связи с возможностью получения 
травмы. 
Производитель не несет ответственность за последствия и ущерб, причиненный 
вследствие использования инструмента с указанным выше отклонениями. 
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Заправка цепи 
1. Отпустите регулировочное колесико (9).  
2. Цепь уложите на направляющие правильным образом: так, чтобы 

режущая часть цепи была направлена в сторону абразивного диска 
(5). Рис. 1.   

 
Настройка угла заточки 
Угол заточки всегда выставляйте равным -30° или +30°! Углы заточки 
варьируют от -30° до +30°. Вы можете переключаться между этими 
настройками.  
ВНИМАНИЕ! Всегда выставляйте угол заточки равным -30° или +30°!  
1. Поверните цепь на соответствующий уровень по шкале. 
2. Надежно закрепите и зафиксируйте цепь.  
3. Закройте захват (10).  
4. Проверьте правильность расстояния от зубьев цепи до абразивного круга, 

медленно выжимая рукоятку до конца вниз.  
5. Зафиксируйте нужную глубину заточки при помощи захвата (10).  
6. Закрепите цепь, прижав ее винтами А и В (11, 12).  Рис. 2.  

 
ВНИМАНИЕ! Обратите внимание на то, что в процессе последовательной 
заточки зубьев вам нужно будет поочередно изменять угол заточки, меняя его 
с положительного на отрицательный при сохранении величины угла, так как 
зубья цепи расположены попеременно. Чтобы не переключать то и дело угол заточки, можно прибегнуть 
к заточке каждого второго зуба.  
 
Включение и выключение 
Чтобы включить инструмент, нужно перевести выключатель (1) в положение “I”. 
Чтобы выключить инструмент, установите переключатель (1) в положение “0”. 
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 Заточка. 
Затачивайте зубья цепи, слегка прижимая абразивный диск книзу. Повторяйте процедуру заточки для 
каждого второго зуба. Пометьте самый первый зуб, с которого вы начали работу.  
Винты (4) должны оставаться плотно зажатыми до тех пор, пока поверхность зуба не будет полностью 
заточена. 
ВНИМАНИЕ! Следует избегать слишком глубокой заточки, так как это может повредить структуру цепи. 
Это также может привести к сокращению срока службы цепи. После того, как все зубья с одной стороны 
заточены, установите рукоятку (15) на соответствующий угол с другой стороны (примерно 30°). Теперь 
можно продолжать процесс заточки, как прежде.   

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ.  

ВНИМАНИЕ! Перед началом любых работ по обслуживанию инструмента вытащить вилку из розетки. 
Периодически проверяйте крепеж. Если болты ослабли - затяните их немедленно, во избежание 
серьезного повреждения инструмента и получения травмы. 
Периодически проверяйте шнур электропитания. Если кабель поврежден - отремонтируйте в ближайшем 
авторизованном сервисном центре. 

Очищайте периодически все части инструмента от пыли и грязи. Использование некоторых средств для 
чистки как бензин, аммиак, и т.д. приводят к повреждению пластмассовые части. 

Ремонт Вашего электроинструмента поручайте только квалифицированному персоналу и только с 
применением оригинальных запасных частей. Обслуживание электроинструмента должно быть 
выполнено только квалифицированным персоналом уполномоченных сервисных центров. 
Обслуживание, выполненное неквалифицированным персоналом может стать причиной поломки 
инструмента и травм.  

Держите вентиляционные отверстия чистыми. Очищайте периодически все части инструмента от пыли и 
грязи. Использование некоторых средств для чистки как бензин, аммиак, и т.д. приводят к повреждению 
пластмассовые части. Ремонт Вашего электроинструмента поручайте только квалифицированному 
персоналу и только с применением оригинальных запасных частей. При износе угольных щеток 
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инструмент автоматически отключается. Выполните замену угольных щеток. 

Обслуживание электроинструмента должно быть выполнено только квалифицированным персоналом 
уполномоченных сервисных центров. Обслуживание, выполненное неквалифицированным персоналом 
может стать причиной поломки инструмента и травм.  

 

Возможные неисправности и действия по их устранению 

НЕИСПРАВНОСТЬ ПРИЧИНА ДЕЙСТВИЯ ПО УСТРАНЕНИЮ 

Двигатель не включается 

Нет напряжения в сети 
питания. 

Проверить наличие 
напряжения в сети питания. 

Неисправен выключатель. Обратиться в 
специализированный 
Сервисный центр для ремонта. Неисправен шнур питания. 

Повышенное искрение щеток 
на коллекторе 

Изношены щетки. Обратиться в 
специализированный 
Сервисный центр для ремонта. 

Загрязнен коллектор 

Неисправны обмотки якоря. 

Повышенная вибрация, шум. 
Рабочий инструмент плохо 
закреплен. 

Закрепить правильно рабочий 
инструмент. 

Появление дыма и запаха 
горелой изоляции. 

Неисправны подшипники 

Обратиться в 
специализированный 
Сервисный центр для ремонта. 

Износ зубьев якоря или 
шестерни 

Неисправность обмоток якоря 
или статора. 

Двигатель перегревается. 
Загрязнены окна охлаждения 
электродвигателя. 

Прочистить окна охлаждения 
электродвигателя 
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 Электродвигатель перегружен. Снять нагрузку 

Неисправен якорь. 
Обратиться в 
специализированный 
Сервисный центр для ремонта. 

Не работает система отсоса 
пыли 

Неполадки в системе отсоса 
пыли. 

Очистите систему отсоса пыли 
от пыли и грязи. 

 

ГАРАНТИЙНОЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВО.  
На электрические инструменты распространяется гарантия, согласно сроку, указанному в гарантийном 
талоне. 
Вы можете ознакомиться с правилами гарантийного обслуживания в гарантийном талоне, прилагаемом к 
инструкции по эксплуатации. 

 
СРОК СЛУЖБЫ.  

Срок службы изделия составляет 5 лет.  Указанный срок службы действителен при соблюдении 
потребителем требований настоящего руководства. При полной выработке ресурса инструмента, его 
необходимо утилизировать в соответствии с установленными правилами в РФ. 
ЗАПРЕЩЕНО применение инструмента не по назначению! 

 
ПЕРЕЧЕНЬ КРИТИЧЕСКИХ ОТКАЗОВ И ОШИБОЧНЫЕ ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА ИЛИ 
ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ.  

Не использовать с поврежденной рукояткой или не использовать при появлении дыма непосредственно 
из корпуса изделия. Не использовать с перебитым или оголенным электрическим кабелем. Не 
использовать на открытом пространстве во время дождя (в распыляемой воде). Не включать при 
попадании воды в корпус. Не использовать при сильном искрении. Не использовать при появлении 
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сильной вибрации. 

 
КРИТЕРИЙ ПРЕДЕЛЬНЫХ СОСТОЯНИЙ.  

Перетёрт или повреждён электрический кабель. Поврежден корпус изделия. 

ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА В СЛУЧАЕ ИНЦИДЕНТА, КРИТИЧЕСКОГО ОТКАЗА ИЛИ 
АВАРИИ.  

При возникновении инцидента или аварии следует незамедлительно остановить работу с инструментом, 
обесточить, обратиться в сервисную службу, действовать по указаниям службы сервиса, если таковые 
поступили, и не допускать людей к работе с инструментом. 

ХРАНЕНИЕ.  
Необходимо хранить в сухом месте. Необходимо хранить вдали от источников повышенных температур 
и воздействия солнечных лучей. При хранении необходимо избегать резкого перепада температур. 
Хранение без упаковки не допускается. Подробные требования к условиям хранения смотрите в ГОСТ 
15150 (Условие 1). 

ТРАНСПОРТИРОВКА.  
Категорически не допускается падение и любые механические воздействия на упаковку при 
транспортировке. При разгрузке и погрузке не допускается использование любого вида техники, 
работающей по принципу зажима упаковки. Подробные требования к условиям транспортировки 
смотрите в ГОСТ15150 (Условие 5). 

УТИЛИЗАЦИЯ.  
Отслужившие свой срок электроинструменты, принадлежности и упаковку следует сдавать на 
экологически чистую рекуперацию отходов. Не выбрасывайте электроинструменты в бытовой мусор! 

ЗНАЧЕНИЕ ШУМА И ВИБРАЦИИ.  
Типичный уровень взвешенного звукового давления (A), измеренный в соответствии с EN60745: Уровень 
звукового давления (Lp A): 85 дБ (A). Уровень звуковой мощности (LWA): 96 дБ (A). Погрешность (К): 3 
дБ(A). Используйте средства защиты слуха. Общий уровень вибрации (векторная сумма по трем 
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 координатам), определенный в соответствии с EN60745: Распространение вибрации (ah, AG): 7,0 м/с2. 
Погрешность (К): 1,5 м/с2. 

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ПОКУПАТЕЛЯ.  

Сертификат соответствия: № ЕАЭС RU C-CN.ПФ02.В.03117/20, серия RU 0285954, срок 
действия: с 08.12.2020 по 07.12.2025г.  Выдан Органом по сертификации Общества с 
ограниченной ответственностью «ПРОФИТ», 109044, Россия, г. Москва, ул. Николоямская, д. 45, 

стр.2. Регистрационный номер аттестата аккредитации RA.RU.11ПФ02 от 04.07.2016.  Изготовлено в 
соответствии с директивами: 2014/35/EU Низковольтное оборудование, 2014/30/ЕU Электромагнитная 
совместимость, 2006/42/ЕС Машины и механизмы. Соответствует техническим регламентам: ТР ТС 
010/2011 «О безопасности машин и оборудования», ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость 
технических средств», ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования». 
Соответствует ТР ЕАЭС 0037/2016 «Об ограничении использования определенных опасных вредных 
веществ в электрическом и электроном оборудовании». Декларация о соответствии ЕАЭС N RU Д-
CN.НА96.В.01917/20, срок действия от 10.12.2020 по 09.12.2025, выдана Испытательным центром 
«CERTIFICATION GROUP» ООО «Трансконсалтинг». 
Страна изготовления: КНР.  
Производитель (завод-изготовитель): AWLOP TRADING CO LTD. Адрес: Китай, г. Нингбо, ул. Лантень 201, 
Модерн таймз А2, блок 16/F.  
Уполномоченный представитель сервиса: ООО «ЭкспертСервис». Адрес: Россия, 140143 Московская 
область Раменский район пос. Родники ул. Трудовая 10 пом.1 каб.315. Телефон горячей линии: 8 800 775 
5060.  
Импортер/Уполномоченный представитель производителя: ООО «СМАРТТУЛЗ». Адрес: Россия, 140143 
Московская область Раменский район пос. Родники ул. Трудовая 10 пом.1 каб.319. Телефон горячей 
линии: 8 800 775 5060. Сайт: www.sturmtools.ru  
Дата производства указана в 10-значном серийном номере инструмента, нанесенного на его корпус: 1-я и 
2-я цифра обозначает год, например, «14» обозначает, что изделие произведено в 2014 году.  3-я и 4- я 
цифры обозначают номер месяца в году производства, например, «05» - май. Дата изготовления также 
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