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Уважаемый покупатель!
Компания  выражает Вам свою глубочайшую признательность за приобретение данного станка. 
Изделия  под  торговой  маркой  постоянно  усовершенствуются  и  улучшаются.  Поэтому 
технические характеристики, комплектация и дизайн могут меняться без предварительного уведомления. 
Приносим Вам наши глубочайшие извинения за возможные причиненные этим неудобства.
ВНИМАНИЕ! Внимательно изучите данную инструкцию по эксплуатации и техническому обслуживанию. 
Храните её в защищенном месте.
ВНИМАНИЕ! Станок  не  предназначен  для  использования  лицами  (включая  детей)  с  пониженными 
физическими, сенсорными или умственными способностями или при отсутствии у них жизненного опыта 
или знаний, если они не находятся под присмотром или не проинструктированы об использовании станка 
лицом, ответственным за их безопасность. Дети должны находится под присмотром для недопущения игр 
со станком.

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ И НАЗНАЧЕНИЕ.
Назначение 
Станок предназначен для пиления и обработки изделий из дерева и подобных материалов,  а  также 
полимерных материалов.
ЗАПРЕЩЕНО!  Использование не по назначению не допускается. Нельзя пилить изделия из металла.
Области применения
Для использования при температуре от -10 до +40С и относительной влажностью воздуха не более 80%, с 
отсутствием прямого воздействия атмосферных осадков и чрезмерной запыленности воздуха. 
Степень защиты, обеспечиваемая корпусом - IP20 (МЭК 60529).
ВНИМАНИЕ! Время работы в неделю 42 часа, в день – 6 часов.
Данный инструмент должен подключаться к источнику питания с напряжением, соответствующим 
напряжению, указанному на идентификационной пластинке, и может работать только от однофазного 
источника переменного тока. 
ВНИМАНИЕ! Перед началом эксплуатации выполните заземление (машина класса I  по ГОСТ Р МЭК 
60745-1-2011).
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ВНЕШНИЙ ВИД. 

  
1. винт с L-образным крючком 
2.стопорное кольцо направляющей планки 
3.направляющая планка
4.расклинивающий нож 
5.блокиратор защитного кожуха пилы 
6.дисковая пила 
7.защитный кожух пилы 
8.защитный кожух строгального ножа 
9.стойка фиксатора заготовки
10.фиксатор заготовки 
11.строгальный верстак 
12.рукоятка фиксации глубины строгания 
13.рукоятка регулировки глубины строгания 
14.рукоятка регулировки положения 
сверлильного верстака (вперед\назад) 
15.опора сверлильного верстака 
16. рукоятка регулировки положения 
сверлильного верстака (влево\вправо) 
17.переключатель направления 
18.крышка сетевого выключателя 19.рукоятка 
регулировки высоты сверлильного верстака
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Комплектность поставки
станок
направляющая планка 
стопорное кольцо направляющей планки (2шт.)
защитный кожух строгального станка 
защитный кожух для сверла
патрон
торцевой ключ для зажимного патрона 
шестигранный ключ (3шт)
сверлильный верстак 
стойка фиксатора заготовки
фиксатор заготовки
защитный кожух пилы
дисковая пила
гаечный ключ (2шт) 
сверло
расклинивающий нож
опора сверлильного верстака
инструкция по эксплуатации
инструкция по безопасности 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.

 1.Строгание

Максимальный диаметр ножа Ø62 мм
Скорость вращения ножа 3500 об / мин
Размеры лезвия 125x22x3 мм
Максимальная ширина строгания 125 мм
Максимальная длина полотна 600 мм
Максимальная глубина строгания 3 мм

2.Распиловка
Максимальный диаметр диска пилы 200x2,8x30 мм
Скорость вращения 3500 об/мин
Максимальная глубина распила 70 мм

3.Другое
Максимальный диаметр сверления 13 мм
Максимальная глубина сверления 100 мм
Мощность двигателя 220В~ 50 Гц – 1500Вт
Вес станка 42,6 кг

 

ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ.

Станок предназначен для пиления и обработки изделий из дерева и подобных материалов, а также 
полимерных материалов. 
Нельзя пилить изделия из металла. 
Обработка других материалов недопустима, или может производиться только после консультации со 
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специалистами компании. 
Наряду  с  указаниями  по  технике  безопасности,  содержащимися  в  инструкции  по  эксплуатации,  и 
особыми  предписаниями  Вашей  страны  необходимо  принимать  во  внимание  общепринятые 
технические правила работы на деревообрабатывающих станках. Каждое отклонение от этих правил 
при  использовании  рассматривается  как  неправильное  применение,  и  продавец  не  несет 
ответственность за повреждения, произошедшие в результате этого. 
В  станке  нельзя  производить  никаких  технических  изменений.  Ответственность  несет  только 
пользователь. 
Использовать станок можно только в технически исправном состоянии. 
Соединительный кабель (или удлинитель) от автомата защиты и от источника электропитания до станка 
должен быть не менее 3x1,5мм² (желательно медный, трёхжильный, с сечением каждой жилы не менее 
1,5мм2 ). 
Станок  разрешается  эксплуатировать  лицам,  которые  ознакомлены  с  его  работой,  техническим 
обслуживанием и предупреждены о возможных опасностях. 
Данный станок является машиной для индивидуального применения, т. е. по своим конструктивным 
особенностям  и  техническим  характеристикам  станок  не  предназначен  для  использования  на 
производстве. 
Если Вы при распаковке обнаружили повреждения вследствие транспортировки, немедленно сообщите 
об этом Вашему продавцу. Не запускайте станок в работу!

ПРАВИЛА УСТАНОВКИ ЧАСТЕЙ ОБОРУДОВАНИЯ И РАБОТА СО СТАНКОМ.

Установка дисковой пилы
Установите расклинивающий нож (3) и зафиксируйте его с помощью винта (4), установите защитный 
кожух (1) на расклинивающий нож (3), заблокированный с помощью рукоятки (2).
Ослабьте винт (5) и гайку, отсоедините кожух (6). Открутите две гайки (8), фиксирующие пилу, удалите 
фланец(7). Установите дисковую пилу, поставьте фланец (7) и зафиксируйте пилу с помощью двух гаек 
(8). 
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Установка направляющей планки
Вставьте винт с L-образным крючком (1) в направляющую планку 
(2),  положите  планку  (2)  на  стол  станка,  прикрепите 
направляющую планку к столу с помощью винта с  L-образным 
крючком.  Зафиксируйте  направляющую  планку  с  помощью 
стопорного кольца (3) .

Установка сверлильного верстака
Вставьте  штыри  верстака  (1)  в  отверстия,  рассоложенные  в 
кронштейне (4), закрепите штыри с помощью винтов. Вставьте 
патрон  (6)  в  шпиндель.  Установите  защитный  кожух  (5)  и 
зафиксируйте  его  с  помощью  двух  винтов.  Вставьте  стойку  фиксатора  заготовки  (8)  в  отверстие, 
расположенное в сверлильном верстаке, закрутите шестигранный винт, а затем закрепите фиксатор (10) 
на стойке (8).
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Строгание поверхности
Остановите работу оборудования, полностью прекратите подачу электропитания. Открутите стопорное 
кольцо(1), поверните рукоятку регулировки глубины строгания (2) таким образом, чтобы строгание могло 
быть выполнено на требуемую глубину. Зафиксируйте положение строгального верстака (3) с помощью 
стопорного кольца(1).
Во  время  работы,  оператору  следует  находиться  слева  от  переднего  стола,  плавно  перемещая 
обрабатываемое изделие обеими руками (левая рука впереди правой). При прохождении заготовки на 
расстоянии  5 см от шпинделя, прижмите левой рукой заготовку к поверхности стола,  а правой рукой 
продолжите  проталкивать  заготовку  вперед.  Подача  заготовки  должна  производиться  медленно  и 
равномерно.  Удостоверьтесь  в  отсутствии  трещин  и  металлических  предметов  в  обрабатываемой 
заготовке.  В  случае  обработки  заготовки  большой  длины  необходимо  с  тыльной  стороны  стола 
закрепить дополнительный кронштейн. Старайтесь не обрабатывать заготовки, имеющие малый размер 
и небольшую длину, в случае необходимости, используйте специальный толкающий брусок. Режущие 
элементы должны быть чистыми и хорошо заточенными. При возникновении аварийных ситуаций или 
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несчастных случаев необходимо незамедлительно прекратить работу оборудования.
После окончания работы, необходимо остановить работу оборудования,  полностью его обесточить и 
произвести процедуру очистки.

Пила
Во время работы оператор должен находиться перед столом с правой стороны. При обработке заготовки 
необходимо использовать защитные очки. Положите заготовку одной стороной на поверхность стола, а 
затем медленно и равномерно продвигайте ее вперед. Внимание: если деталь имеет небольшой размер 
или длину, для проталкивания детали рекомендуется использовать небольшой деревянный брусок. При 
обработке  заготовок  большой  длины  следует  использовать  дополнительный  кронштейн. 
Удостоверьтесь в отсутствии металлических и других твердых предметов в заготовке. Не производите 
удаление  стружки  при  работающем  оборудовании.  Дисковая  пила  должна  быть  чистой  и  хорошо 
заточенной.  При  возникновении  аварийных  ситуаций  или  несчастных  случаев  незамедлительно 
прекратите работу оборудования.
После окончания работы, необходимо остановить работу оборудования,  и полностью его обесточить. 
Произведите процедуру очистки и отсоедините пилу. Поднимите фланец шпинделя и заблокируйте его. 
Установите стол.
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Сверление отверстий
Остановите работу оборудования и полностью обесточьте его. Поверните рукоятку (3) и отрегулируйте 
положение  сверлильного  верстака  с  учетом  размера  обрабатываемой  заготовки.  Определите 
положение позиционирующей пластины  (12), принимая во внимание   требуемую глубину отверстия. 
Обозначьте на поверхности заготовки то место,  где планируется просверлить отверстие.  Ослабьте 
стопорное  кольцо (9),  отрегулируйте  положение  фиксатора  детали  (10) таким  образом,  чтобы 
прижимная пластина оказалась над заготовкой. Затем, заблокируйте кольцо(9), тем самым, закрепив 
положение  фиксатора  детали(10),  а  затем,  поверните  рукоятку  (3) и  плотно  прижмите  пластину  к 
заготовке. Вставьте заглушку. 
Во время работы, оператор должен находиться перед сверлильным верстаком, лицом к коническому 
концу шпинделя.  Поверните рукоятку (13) таким образом, чтобы сверло оказалось напротив отметки, 
обозначенной на поверхности заготовки. Удостоверьтесь, что заготовка плотно прижата к сверлильному 
верстаку и позиционирующей пластине (12). Сместите рукоятку  (2), медленно и равномерно приблизьте 
заготовку, и просверлите отверстие в обозначенном месте. 
Внимание: используйте хорошо заточенные сверла необходимого диаметра, медленно и равномерно 
придвигайте  заготовку.  Во  время  работы 
периодически извлекайте сверло, тем самым, удаляя 
образовавшуюся  стружку.  Удостоверьтесь  в 
отсутствии  металлических  и  других  твердых 
предметов в заготовке. Не обрабатывайте заготовки 
слишком  большой  длины.  При  возникновении 
аварийных  ситуаций  или  несчастных  случаев 
незамедлительно прекратите работу оборудования. 
Включение/Выключение питания
Включение  питания:  откройте  крышку  выключателя 
питания, нажмите на зеленую кнопку (маркировка  '1')
Выключение питания: откройте крышку выключателя 
питания, нажмите на красную кнопку (маркировка  '0')
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Регулировка направления вращения
Установите регулятор направления вращения в положение 'R', сверло начнет вращаться по часовой 
стрелке, установите регулятор в положение 'L' - сверло начнет вращаться против часовой стрелки.
Внимание: В нормальном режиме работы регулятор направления вращения должен быть установлен в 
положение 'R'. Установка в положение 'L' производится с целью извлечения сверла из обрабатываемой 
заготовки.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ.
После окончания работы, необходимо остановить работу оборудования, полностью его обесточить и 
удалить стружку и другие частицы, оставшиеся на поверхности деталей станка. Своевременная очистка 
деталей оборудования позволяет значительно увеличить срок эксплуатации, а также повысить качество 
работы.
Регулярно производите техническое обслуживание и проверку состояния оборудования и электрических 
элементов. Вращающиеся детали необходимо смазывать после 150 часов работы, либо раз в месяц, 
замена смазки в шариковых подшипниках должна производиться после каждых 1000 рабочих часов. В 
том случае, если оборудование не будет эксплуатироваться в течение длительного периода времени, 
следует протереть верстак и скользящую поверхность, а затем нанести тонкий слой смазки, и оставить 
оборудование  в  сухом  помещении,  чтобы  предотвратить  появление  ржавчины.  При  повторной 
эксплуатации оборудования, необходимо проверить герметизацию мотора. Края режущих элементов 
должны быть всегда  хорошо заточенными.  В  том случае,  если режущие элементы затупились,  их 
необходимо незамедлительно заточить. Все три режущих элемента следует затачивать одновременно. 
Это  позволит  обеспечить  равномерность  вращения  и  высокое  качество  работы  оборудования.  Не 
забывайте протирать и смазывать все скользящие поверхности.
Предохраняйте инструмент от ударов и повышенной вибрации, а также попадания на корпусные детали 
масла и смазок. 
Периодически  проверяйте  крепеж.  Если  болты  ослабли  -  затяните  их  немедленно,  во  избежание 
серьезного повреждения инструмента и получения травмы.

Станок деревообрабатывающий комбинированный  WM1915 



13

Периодически проверяйте шнур электропитания. Если кабель поврежден - отремонтируйте в ближайшем 
авторизованном сервисном центре.
Держите вентиляционные отверстия чистыми. Очищайте периодически все части инструмента от пыли и 
грязи. Использование некоторых средств для чистки как бензин, аммиак, и т.д. приводят к повреждению 
пластмассовые части.
Ремонт  Вашего  электроинструмента  поручайте  только  квалифицированному  персоналу  и  только  с 
применением оригинальных запасных частей.  При износе угольных щеток  инструмент автоматически 
отключается. Выполните замену угольных щеток.
Обслуживание  электроинструмента  должно  быть  выполнено  только  квалифицированным персоналом 
уполномоченных сервисных центров. Обслуживание, выполненное неквалифицированным персоналом 
может стать причиной поломки инструмента и травм. 

ГАРАНТИЙНОЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВО. 
На электрические инструменты   распространяется гарантия согласно срока, указанного в гарантийном 
талоне. Вы можете ознакомиться с правилами гарантийного обслуживания в гарантийном талоне. 

СРОК СЛУЖБЫ. 
Срок  службы  изделия  составляет  5  лет.   Указанный  срок  службы  действителен  при  соблюдении 
потребителем требований настоящего руководства.  При полной выработке  ресурса инструмента,  его 
необходимо утилизировать в соответствии с установленными правилами в РФ.
ЗАПРЕЩЕНО применение инструмента не по назначению!

ПЕРЕЧЕНЬ КРИТИЧЕСКИХ ОТКАЗОВ И ОШИБОЧНЫЕ ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА ИЛИ 
ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ. 

Не использовать с поврежденной рукояткой или поврежденным корпусом. Не использовать при появлении 
дыма непосредственно из корпуса изделия. Не использовать с перебитым или оголенным электрическим 
кабелем. Не использовать на открытом пространстве во время дождя (в распыляемой воде). Не включать 
при попадании воды в корпус. Не использовать при сильном искрении. Не использовать при появлении 
сильной вибрации.
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КРИТЕРИЙ ПРЕДЕЛЬНЫХ СОСТОЯНИЙ. 
Перетёрт или повреждён электрический кабель. Поврежден корпус изделия.

ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА В СЛУЧАЕ ИНЦИДЕНТА, КРИТИЧЕСКОГО ОТКАЗА ИЛИ 
АВАРИИ. 

При возникновении инцидента или аварии следует незамедлительно остановить работу с инструментом, 
обесточить, обратиться в сервисную службу, действовать по указаниям службы сервиса, если таковые 
поступили, и не допускать людей к работе с инструментом.

ХРАНЕНИЕ. 
Необходимо хранить в сухом месте. Необходимо хранить вдали от источников повышенных температур и 
воздействия солнечных лучей. При хранении необходимо избегать резкого перепада температур.
Хранение без упаковки не допускается. Подробные требования к условиям хранения смотрите в ГОСТ 
15150 (Условие 1).

ТРАНСПОРТИРОВКА. 
Категорически  не  допускается  падение  и  любые  механические  воздействия  на  упаковку  при 
транспортировке.  При  разгрузке  и  погрузке  не  допускается  использование  любого  вида  техники, 
работающей по принципу зажима упаковки. Подробные требования к условиям транспортировки смотрите 
в ГОСТ15150 (Условие 5).

УТИЛИЗАЦИЯ. 
Отслужившие  свой  срок  электроинструменты,  принадлежности  и  упаковку  следует 
сдавать  на  экологически  чистую  рекуперацию  отходов.  Не  выбрасывайте 

электроинструменты в бытовой мусор!

ЗНАЧЕНИЕ ШУМА И ВИБРАЦИИ. 
Типичный уровень взвешенного звукового давления (A), измеренный в соответствии с EN60745:  Уровень 
звукового давления (LpA): 85 дБ (A) Уровень звуковой мощности (LWA): 96 дБ (A) Погрешность (К): 3 дБ(A). 
Используйте средства защиты слуха. 
Общий  уровень  вибрации  (векторная  сумма  по  трем  координатам),  определенный  в  соответствии  с 
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EN60745: Распространение вибрации (ah,AG): 3,7 м/с2 .Погрешность (К): 1,5 м/с2.

ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ПОКУПАТЕЛЯ. 

Декларация  соответствия:  ЕАЭС  N  RU  Д-CN.ПФ02.В.30352/20,  срок  действия:  с 
18.12.2020  г.  по  17.12.2025  г.  выдана  Испытательным  Центром  “CERTIFICATION 
GROUP” Общества с ограниченной ответственностью «Трансконсалтинг». Изготовлено 

в соответствии с директивами: 2014/35/EU Низковольтное оборудование, 2014/30/ЕU Электромагнитная 
совместимость,  2006/42/ЕС  Машины  и  механизмы.  Соответствует  техническим  регламентам:  ТР  ТС 
010/2011 «О безопасности машин и оборудования», ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость 
технических средств», ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования». 
Страна изготовления: КНР. 
Производитель (завод-изготовитель): AWLOP TRADING CO LTD/ Адрес: Китай, г. Нингбо, ул. Лантень 201, 
Модерн таймз А2, блок 16/F. 
Уполномоченный представитель  сервиса:  ООО «ЭкспертСервис».  Адрес:  Россия,  140143 Московская 
область Раменский район пос. Родники ул. Трудовая 10 пом.1 каб.315. Телефон горячей линии: 8 800 775 
5060. 
Импортер/Уполномоченный представитель производителя: ООО «СМАРТТУЛЗ». Адрес: Россия, 140143 
Московская область Раменский район пос.  Родники ул.  Трудовая 10 пом.1 каб.319. Телефон горячей 
линии: 8 800 775 5060. Сайт: www.sturmtools.ru 
Дата производства указана в 10-значном серийном номере инструмента, нанесенного на его корпус:  1-я и 
2-я цифра обозначает год, например, «14» обозначает, что изделие произведено в 2014 году.  3-я и 4- я 
цифры обозначают номер месяца в году производства, например, «05» - май. Дата изготовления также 
указана на упаковке.
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